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Deshumidi�cadores

CDF

Los deshumidificadores de la gama CDF se caracterizan por su diseño elegante. 

Se recomienda para todas aquellas instalaciones donde se le dé mucha importancia 
a la estética, ya que su apariencia le permite integrarse perfectamente en el 
ambiente.

Estos deshumidificadores funcionan de acuerdo con el principio de condensación.

DESHUMIDIFICADORES

CDF10 
con Tanque

CDF10 CDF10

Capacidad de Deshumidi�cación a 30ºC /80%*	l/24h 	 10 	 46 	 78

Caudal de aire 	 m3/h 	 220	 400	 680

Rango de funcionamiento - Humedad Relativa 	%  	 4 - 100%	  4 - 100%	  4 - 100%

Rango de funcionamiento - Temperatura 	 ºC 	 3 - 30 ºC 	 3 - 32 ºC	 3 - 32 ºC

* Condiciones: 30°C temperatura seca interior / 80%  humedad relativa.

Modelo CDF10 CDF40 CDF50 CDF70

Aplicaciones:
• Archivos
• Iglesias
• Museos
• Secaderos
• Laboratorios
• Procesos industriales
• Casas particulares
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Deshumidi�cadores

CDF

Funcionamiento
El deshumidificador CDF10 funciona de acuerdo con el principio de condensación. 
El aire húmedo es transportado, con ayuda del ventilador, al interior de la unidad 
pasando por el evaporador. Cuando el aire pasa a través del evaporador, se enfría 
a una temperatura por debajo del punto de rocío, condensando el vapor de 
agua existente. Este agua es posteriormente drenada para salir al exterior a través 
de una tubería de desagüe. El aire frío y seco pasa posteriormente a través del 
condensador, donde es recalentado unos 5ºC más que cuando entró, antes de 
salir de la unidad.

Características
• El equipo CDF10 tiene una elegante carcasa de acero galvanizado con pintura 

electroestática.
• El condensador y evaporador tienen un revestimiento de epoxi para una mayor 

resistencia a la corrosión.
• El CDF10 se fija a la pared mediante un accesorio que viene con la unidad.
• La salida de condensados se encuentra en la parte inferior de la unidad. La 

boquilla de salida puede ser conectada a un tubo de condensados de  ½ “.
• El aire de retorno pasa por un filtro situado detrás del panel frontal.
• El suministro de aire se realiza por el lateral de la  unidad CDF10.
• Compresor alternativo.
• Ventilador axial.
• El CDF10 se puede utilizar con un tanque de condensados con una capacidad 

de 5,5 litros (opcional).

Control electrónico
El modelo CDF10 incorpora un higrostato interno de serie con control electrónico 
totalmente automático. El higrostato está situado detrás del panel frontal y 
la humedad relativa requerida se puede programar mediante el ajuste del 
potenciómetro. Viene de fábrica fijado para aproximadamente un 60% de 
humedad relativa.
El equipo CDF10 se enciende y se apaga mediante el interruptor localizado en el 
lateral del equipo. El LED verde del panel frontal se enciende cuando el compresor 
está en funcionamiento.
En el caso en el que el CDF10 se utilice con tanque de condensados, se apagará 
automáticamente cuando el depósito esté lleno. El LED rojo del panel frontal se 
enciende cuando es necesario vaciar el tanque.

CDF10

CDF 10

CDF 10 con tanque de 
condensados (opcional)

CDF 10

Aplicaciones:
• Archivos
• Iglesias
• Museos
• Secaderos
• Laboratorios
• Procesos industriales
• Estaciones de bombeo
• Casas particulares
• Todas aquellas instalaciones 
que necesiten deshumidificar y 
donde se le dé mucha impor-
tancia a la estética, ya que su 
apariencia es muy elegante 
y se puede integrar perfecta-
mente en el ambiente.
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Deshumidi�cadores

CDF

Curvas de capacidad

Posición de la salida de condensados
Depósito de condensados del CDF10
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Dimensiones (mm.)

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango funcionamento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Refrigerante
Cantidad de refrigerante
Nivel sonoro (a 1 metro)
Peso
Color
Clase de protección

40 – 100 %RH
3 – 30 °C
220 m³/h
1x230/50 V/Hz
2,1 A
0,39 kW
R134a
0,190 kg
46 dB(A)
28 kg
RAL 7024 / 9006
IPX2

Características CDF10

Nota: Consulte los accesorios en la página 66.

Modelo

CDF10

P.V.R.

1.746  € 

Desescarche
El control electrónico incorpora un sistema de desescarche. El evaporador se descongela gracias al refrigerante caliente 
que pasa a través de un bypass hacia el evaporador.
El equipo CDF10 se apaga automáticamente cuando la temperatura está fuera del rango de funcionamiento 3 - 30ºC. 
Volverá a arrancar una vez que la temperatura esté de nuevo en el rango de operación indicado.
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Deshumidi�cadores

CDF

CDF40

CDF 40
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Aplicaciones:
• Archivos
• Iglesias
• Museos
• Secaderos
• Laboratorios
• Procesos industriales
• Estaciones de bombeo
• Casas particulares
• Todas aquellas instalaciones 
que necesiten deshumidifi-
car y donde se le dé mucha 
importancia a la estética, ya 
que su apariencia es muy 
elegante y se puede integrar 
perfectamente en el ambiente.

Funcionamiento
El deshumidificador CDF40 funciona de acuerdo con el principio de conden-
sación. El aire húmedo es transportado, con ayuda del ventilador, al interior de la 
unidad pasando por el evaporador. Cuando el aire pasa a través del evaporador, 
se enfría a una temperatura por debajo del punto de rocío, condensando el vapor 
de agua existente. Esta agua es posteriormente drenada para salir al exterior a 
través de una tubería de desagüe. El aire frío y seco pasa posteriormente a través 
del condensador, donde es recalentado unos 5ºC más que cuando entró, antes de 
salir de la unidad.

Características
Deshumidificador
• El equipo CDF40 tiene una elegante carcasa de acero galvanizado con pintura 

electroestática.
• El condensador y evaporador tienen un revestimiento de epoxi para una mayor 

resistencia a la corrosión.
• El CDF40 se fija a la pared mediante un accesorio que viene con la unidad.
• La salida de condensados se encuentra en la parte inferior de la unidad. La 

boquilla de salida puede ser conectada a un tubo de condensados de  ¾ “.
• El aire de retorno pasa por un filtro situado detrás del panel frontal.
• Compresor rotativo.
• El equipo CDF40 se puede fijar al suelo con un kit de fijación al pavimento 

(opcional).
• El deshumidificador CDF40 puede tener una batería de calentamiento de agua 

(accesorio opcional).

Control electrónico
• El modelo CDF40 incorpora un higrostato y termostato interno de serie con control 

electrónico totalmente automático. 
• Control de humedad y temperatura ON/OFF integrado (bobinas eléctricas o de 

agua como accesorios).
• Conexión para alarma 0-VOLT
• Salida de 230V para el control de válvula, ventilador de extracción y bomba/ caldera.
• Puerto RS 485 para BMS (Modbus).

Panel de información
AZUL: Alimentación conectada, modo standby.
VERDE: Compresor ON, deshielo.
AMARILLO: Modo emparejamiento remoto.
ROJO: Error.

Desescarche
Desescarche activo, controlado por demanda y regulado electrónicamente.
Mantenimiento
Para un sencillo mantenimiento el circuito de refrigerante se suministra con una 
válvula de servicio. La tarjeta PCB tiene un puerto USB para el registro de datos, 
creando un historial que facilita la búsqueda de fallos.
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Nota: Consulte los accesorios en la página 66.

Modelo

CDF40  3.459  €  

P.V.R.

Consumo específico de energía (SEC): 0,80 kWh/l a 20ºC / 60% HR

Curvas de capacidad

Posición de salida de condensados

 

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Refrigerante
Cantidad de refrigerante
Nivel sonoro (a 1 metro)
Peso
Color
Clase de protección
Compresor
Ventilador
Filtro
Protección a la corrosión de acuerdo con 
EN/ISO 12944-2
Potencia batería de agua caliente (80 / 60 ºC)
Pérdida de carga
Potencia batería de agua caliente (55 / 45 ºC)
Pérdida de carga
Conexión

40 – 100 %RH
3 – 32 °C
400 m³/h
1x230/50 V/Hz
3,4 A
0,78 kW
R407C
0,7 kg
46 dB(A)
56,5 kg
RAL 9005 / 9006
IPX4
Rotativo
Radial
G3 PPI 15

C4

3,19 kW
3,9 kPa
1,91 kW
5,7 kPa
12 mm

Características CDF40

Instalación

Kit de montaje al suelo

Dimensiones (mm.)

69
9,

9

91
3

72
7

95
0,

5

327,8

327,8

430,2

1010

59
,1



Deshumidi�cadores

CDF

CDF50

CDF 50
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Aplicaciones:
• Archivos
• Iglesias
• Museos
• Secaderos
• Laboratorios
• Procesos industriales
• Estaciones de bombeo
• Casas particulares
• Todas aquellas instalaciones 
que necesiten deshumidifi-
car y donde se le dé mucha 
importancia a la estética, ya 
que su apariencia es muy 
elegante y se puede integrar 
perfectamente en el ambiente.

Funcionamiento
El deshumidificador CDF50 funciona de acuerdo con el principio de conden-
sación. El aire húmedo es transportado, con ayuda del ventilador, al interior de la 
unidad pasando por el evaporador. Cuando el aire pasa a través del evaporador, 
se enfría a una temperatura por debajo del punto de rocío, condensando el vapor 
de agua existente. Esta agua es posteriormente drenada para salir al exterior a 
través de una tubería de desagüe. El aire frío y seco pasa posteriormente a través 
del condensador, donde es recalentado unos 5ºC más que cuando entró, antes de 
salir de la unidad.

Características
Deshumidificador
• El equipo CDF50 tiene una elegante carcasa de acero galvanizado con pintura 

electroestática.
• El condensador y evaporador tienen un revestimiento de epoxi para una mayor 

resistencia a la corrosión.
• El CDF50 se fija a la pared mediante un accesorio que viene con la unidad.
• La salida de condensados se encuentra en la parte inferior de la unidad. La 

boquilla de salida puede ser conectada a un tubo de condensados de ¾”.
• El aire de retorno pasa por un filtro situado detrás del panel frontal.
• Compresor rotativo.
• El equipo CDF50 se puede apoyar en el suelo con un kit de fijación al pavimen-

to (opcional).
• El deshumidificador CDF50 puede tener una batería de calentamiento de agua 

(accesorio opcional).

Control electrónico
• El modelo CDF50 incorpora un higrostato y termostato interno de serie con control 

electrónico totalmente automático. 
• Control de humedad y temperatura ON/OFF integrado (bobinas eléctricas o de 

agua como accesorios).
• Conexión para alarma 0-VOLT
• Salida de 230V para el control de válvula, ventilador de extracción y bomba/ caldera.
• Puerto RS 485 para BMS (Modbus).

Panel de información
AZUL: Alimentación conectada, modo standby.
VERDE: Compresor ON, deshielo.
AMARILLO: Modo emparejamiento remoto.
ROJO: Error.

Desescarche
Desescarche activo, controlado por demanda y regulado electrónicamente.
Mantenimiento
Para un sencillo mantenimiento el circuito de refrigerante se suministra con una 
válvula de servicio. La tarjeta PCB tiene un puerto USB para el registro de datos, 
creando un historial que facilita la búsqueda de fallos.
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Nota: Consulte los accesorios en la página 66.

Modelo

CDF50  4.009  €  

P.V.R.

Consumo específico de energía (SEC): 0,63 kWh/l a 20ºC / 60% HR

Curvas de capacidad

Posición de salida de condensados

 

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Refrigerante
Cantidad de refrigerante
Nivel sonoro (a 1 metro)
Peso
Color
Clase de protección
Compresor
Ventilador
Filtro
Protección a la corrosión de acuerdo con 
EN/ISO 12944-2
Potencia batería de agua caliente (80 / 60 ºC)
Pérdida de carga
Potencia batería de agua caliente (55 / 45 ºC)
Pérdida de carga
Conexión

40 – 100 %RH
3 – 32 °C
680 m³/h
1x230/50 V/Hz
35,9 A
1,37 kW
R407C
0,9 kg
47 dB(A)
65 kg
RAL 9005 / 9006
IPX4
Rotativo
Radial
G3 PPI 15

C4

5,12 kW
10,6 kPa
3,08 kW
15,6 kPa
12 mm

Características CDF50

Instalación

Dimensiones (mm.)

Kit de montaje al suelo

69
9,

9

327,8

91
3

95
0,

5

72
7

327,8

327,8

1160

430,2

59
,1
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CDF

CDF70

CDF 70
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Aplicaciones:
• Archivos
• Iglesias
• Museos
• Secaderos
• Laboratorios
• Procesos industriales
• Estaciones de bombeo
• Casas particulares
• Todas aquellas instalaciones 
que necesiten deshumidifi-
car y donde se le dé mucha 
importancia a la estética, ya 
que su apariencia es muy 
elegante y se puede integrar 
perfectamente en el ambiente.

Funcionamiento
El deshumidificador CDF70 funciona de acuerdo con el principio de conden-
sación. El aire húmedo es transportado, con ayuda del ventilador, al interior de la 
unidad pasando por el evaporador. Cuando el aire pasa a través del evaporador, 
se enfría a una temperatura por debajo del punto de rocío, condensando el vapor 
de agua existente. Esta agua es posteriormente drenada para salir al exterior a 
través de una tubería de desagüe. El aire frío y seco pasa posteriormente a través 
del condensador, donde es recalentado unos 5ºC más que cuando entró, antes de 
salir de la unidad.

Características
Deshumidificador
• El equipo CDF70 tiene una elegante carcasa de acero galvanizado con pintura 

electroestática.
• El condensador y evaporador tienen un revestimiento de epoxi para una mayor 

resistencia a la corrosión.
• El CDF70 se fija a la pared mediante un accesorio que viene con la unidad.
• La salida de condensados se encuentra en la parte inferior de la unidad. La 

boquilla de salida puede ser conectada a un tubo de condensados de ¾”.
• El aire de retorno pasa por un filtro situado detrás del panel frontal.
• Compresor rotativo.
• El equipo CDF70 se puede apoyar en el suelo con un kit de fijación al pavimen-

to (opcional).
• El deshumidificador CDF70 puede tener una batería de calentamiento de agua 

(accesorio opcional).

Control electrónico
• El modelo CDF70 incorpora un higrostato y termostato interno de serie con control 

electrónico totalmente automático. 
• Control de humedad y temperatura ON/OFF integrado (bobinas eléctricas o de 

agua como accesorios).
• Conexión para alarma 0-VOLT
• Salida de 230V para el control de válvula, ventilador de extracción y bomba/ caldera.
• Puerto RS 485 para BMS (Modbus).

Panel de información
AZUL: Alimentación conectada, modo standby.
VERDE: Compresor ON, deshielo.
AMARILLO: Modo emparejamiento remoto.
ROJO: Error.

Desescarche
Desescarche activo, controlado por demanda y regulado electrónicamente.
Mantenimiento
Para un sencillo mantenimiento el circuito de refrigerante se suministra con una 
válvula de servicio. La tarjeta PCB tiene un puerto USB para el registro de datos, 
creando un historial que facilita la búsqueda de fallos.



17

Deshumidi�cadores

CDF

17

D
es

hu
m

id
ifi

ca
do

re
s

Nota: Consulte los accesorios en la página 66.

Modelo

CDF70  5.342  €  

P.V.R.

Consumo específico de energía (SEC): 0,58 kWh/l a 20ºC / 60% HR

Curvas de capacidad

Posición de salida de condensados

 

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Refrigerante
Cantidad de refrigerante
Nivel sonoro (a 1 metro)
Peso
Color
Clase de protección
Compresor
Ventilador
Filtro
Protección a la corrosión de acuerdo con 
EN/ISO 12944-2
Potencia batería de agua caliente (80 / 60 ºC)
Pérdida de carga
Potencia batería de agua caliente (55 / 45 ºC)
Pérdida de carga
Conexión

40 – 100 %RH
3 – 32 °C
900 m³/h
1x230/50 V/Hz
6,5 A
1,5 kW
R407C
1,2 kg
50 dB(A)
75,5 kg
RAL 9005 / 9006
IPX4
Rotativo
Radial
G3 PPI 15

C4

7,43 kW
27,7 kPa
4,47 kW
40,7 kPa
12 mm

Características CDF70

Instalación

Dimensiones (mm.)

Kit de montaje al suelo

69
9,

9

91
3

90
,5

72
7

1495

327,8

327,8

430,2

59
,1





Deshumidi�cadores
portátiles

Aplicaciones:
• Todas las apli-
caciones que 
necesiten una 
rápida deshumidi-
ficación: construc-
ción civil, industria, 
siniestros, restau-
ración de edificios, 
almacenes, bode-
gas...

• Ideal para empre-
sas de alquiler 
de equipos para 
la construcción 
ya que permite 
apilarse fácilmente, 
ocupando poco 
espacio.

Los deshumidificadores CDT son deshumidificadores portátiles, muy fiables, 
económicos y muy eficientes. Se recomienda para aquellas aplicaciones que 
necesiten una rápida deshumidificación. Estos deshumidificadores funcionan de 
acuerdo con el principio de condensación.                                                              

Los modelos CDT30, 40S tienen la posibilidad de conexión de dos conductos 
con diámetro de 100 mm. para poder conducir el aire a espacios cerrados de difícil 
acceso como falsos suelos y falsos techos.

DESHUMIDIFICADORES

Capacidad de Deshumidi�cación  a 30ºC / 80%**	l/24h 	 30 	 30 	 39

Caudal de aire 	 m3/h 	 250	 350	 350

Rango de funcionamiento - Humedad Relativa 	%  	 40 - 100%	 40 - 100%	 40 - 100%

Rango de funcionamiento - Temperatura 	 ºC 	 3 - 30 ºC 	 3 - 30 ºC	 3 - 30 ºC

Modelo CDT30 CDT30S* CDT40

Capacidad de Deshumidi�cación 	 l/24h 	 39 	 62 	 94

Caudal de aire 	 m3/h 	 560	 725	 1.000

Rango de funcionamiento - Humedad Relativa 	%  	 40 - 100%	 40 - 100%	 40 - 100%

Rango de funcionamiento - Temperatura 	 ºC 	 3 - 30 ºC 	 3 - 30 ºC	 3 - 30 ºC

Modelo CDT40S* CDT60 CDT90

*A la gama CDT-S se le puede conectar en la parte posterior dos conductos �exibles de ø 100 (longitud máxima 
de 5 m.) (Opcional). Resistencia eléctrica de 1 kW incluida de serie. Unidad provista de un ventilador de elevada 
presión estática.
** Condición: 30ºC temperatura seca interior / 80% humedad relativa.

CDT

CDT30S CDT40CDT30
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Funcionamiento
El deshumidificador CDT30 es un deshumidificador 
portátil, muy fiable, económico y muy eficiente. 
Funciona de acuerdo con el principio de condensación. 
El ventilador transporta el aire húmedo por el interior del 
deshumidificador y a través de un evaporador. Cuando el aire 
pasa a través del evaporador, se enfría a una temperatura por 
debajo del punto de rocío para condensar el agua, que cae en 
una bandeja de condensados donde se drena hacia el exterior.

Aplicaciones
• Todas las aplicaciones que necesiten una rápida 
deshumidificación: construcción civil, industria, siniestros, 
restauración de edificios, almacenes, bodegas...
•  Ideal para empresas de alquiler de equipos para la 
construcción.

Características
Deshumidificador
•	Gran capacidad.
•	Bajo consumo energético.
•	Carcasa robusta fabricada en acero galvanizado, con pintura 

electroestática.
•	El evaporador y el condensador están revestidos de epoxi 

para evitar la corrosión.
•	Asa regulable.
•	Protecciones de plástico.
•	Ligero y apilable.
•	Grandes ruedas que permiten subir y bajar escaleras con 

facilidad.

Depósito de condensados
•	Depósito de condensados con asas.
•	Parada automática del equipo cuando el depósito está 

lleno.
•	Se puede conectar a un drenaje utilizando una boquilla de 

conexión de ½” (opcional).
•	Bomba de condensados (opcional).

Control electrónico
•	Display digital táctil. 
•	Lectura / contador de horas y kWh. 
•	Monitorización de ºC (lectura).
•	Ajuste de humedad relativa.
•	Diagnóstico de averías.
•	Función de monitorización de mantenimiento.

CDT30

CDT 30

Panel digital con display táctil

Panel digital con display táctil
1. Interruptor on/off
2. Lectura de temperatura de sala
3.	 Indicador de funcionamiento normal (LED verde)
4. Lectura de valor de humedad relativa/ ajuste del valor 

de humedad relativa
5. Indicador de depósito lleno (LED amarillo)
6. Indicador de error (LED rojo)
7. Contador horario / Ajuste de intervalos de mantenimiento
8. Contador de kWh

Deshumidi�cadores portátiles

CDT



Desescarche 
El modo desescarche se activa por el sensor de temperatura del evaporador. La descongelación se lleva a cabo haciendo 
pasar refrigerante caliente a través del evaporador.

Curvas de capacidad 
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Dimensiones (mm.)

Consumo específico de energía (SEC)
• 0,47 kWh/l a 30°C & 80% RH
• 0,85 kWh/l a 20°C & 60% RH

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Refrigerante
Tipo de compresor
Nivel sonoro (a 1 metro)
Capacidad del depósito
Color del depósito y ruedas
Color de la parrilla frontal
Color del panel de control
Clase de protección
Filtro
Tamaño de las ruedas
Material de ruedas y depósito
Material del panel de control
Peso		

40-100% RH
3-32°C
250 m³/h
230 V/50 Hz
2,7 A
0,590 kW
R 134a
Rotativo
56 dB(A)
7 litros
RAL 7015
RAL 7044
RAL 9005
IPX 4
PPI 15
Ø 250 mm
PP
ABS
32 kg

Características CDT30

Modelo

CDT30  1.716 € 

P.V.R.

427

74
0

65
0

50
6

Deshumidi�cadores portátiles

CDT
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Nota: Consulte los accesorios en la página 66.
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Funcionamiento
El deshumidificador CDT30S es un deshumidificador portátil, 
muy fiable, económico y muy eficiente. Funciona de acuerdo con 
el principio de condensación.
El ventilador transporta el aire húmedo por el interior del 
deshumidificador y a través de un evaporador. Cuando el aire 
pasa a través del evaporador, se enfría a una temperatura por 
debajo del punto de rocío para condensar el agua, que cae en 
una bandeja de condensados donde se drena hacia el exterior. 
Posibilidad de conexión de dos conductos con diámetro de 100 
mm. para poder conducir el aire a espacios cerrados de difícil 
acceso como falsos suelos y falsos techos.

Aplicaciones
•  Todas las aplicaciones que necesiten una rápida 
deshumidificación: construcción civil, industria, siniestros, 
restauración de edificios, almacenes, bodegas...

• Ideal para empresas de alquiler de equipos para la construcción.

Características
Deshumidificador
•	Gran capacidad.
•	Bajo consumo energético.
•	Carcasa robusta fabricada en acero galvanizado, con pintura 

electroestática.
•	El evaporador y el condensador están revestidos de epoxi para 

evitar la corrosión.
•	Asa regulable.
•	Protecciones de plástico.
•	Ligero y apilable.
•	Grandes ruedas que permiten subir y bajar escaleras con facilidad.
•	Se pueden conectar en la parte posterior dos conductos 

flexibles de ø 100 (longitud máxima de 5 m.) (opcional).
•	Resistencia eléctrica de 1 kW incluida de serie.
•	Unidad provista de un ventilador de elevada presión estática.

Depósito de condensados
•	Depósito de condensados con asas.
•	Parada automática cuando el depósito está lleno. 
•	Se puede conectar a un drenaje utilizando una boquilla de 

conexión de ½” (opcional).
•	Bomba de condensados (opcional).

Control electrónico
•	Display digital táctil. 
•	Lectura / contador de horas y kWh. 
•	Monitorización de ºC (lectura).
•	Ajuste de la Humedad Relativa.
•	Diagnóstico de averías.
•	Función de monitorización de mantenimiento.

CDT30S

CDT 30S

22

Panel digital con display táctil

Panel digital con display táctil
1. Interruptor on/off
2. Lectura de temperatura de sala
3.	 Indicador de funcionamiento normal (LED verde)
4. Lectura de valor de humedad relativa/ ajuste del valor 

de humedad relativa
5. Indicador de depósito lleno (LED amarillo)
6. Indicador de error (LED rojo)
7. Contador horario / Ajuste de intervalos de mantenimiento
8. Contador de kWh

Deshumidi�cadores portátiles

CDT
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Desescarche 
El modo desescarche se activa por el sensor de temperatura del evaporador. La descongelación se lleva a cabo haciendo 
pasar refrigerante caliente a través del evaporador.

Curvas de capacidad

Dimensiones (mm.)

Consumo específico de energía (SEC)
• 0,43 kWh/l a 30°C & 80% RH
• 0,86 kWh/l a 20°C & 60% RH

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia) con 
resistencia eléctrica
Consumo (máxima potencia) sin 
resistencia eléctrica
Refrigerante
Tipo de compresor
Nivel sonoro (a 1 metro)
Capacidad del depósito
Color del depósito y ruedas
Color de la parrilla frontal
Color del panel de control
Clase de protección
Filtro
Tamaño de las ruedas
Material de ruedas y depósito
Material del panel de control
Peso		

40-100% RH
3-32°C
350 m³/h*
230 V/50 Hz
2,6 A
1,56 kW

0,56 kW

R 134a
Rotativo
60 dB(A)**
7 litros
RAL 7015
RAL 7044
RAL 9005
IPX 4
PPI 15
Ø 250 mm
PP
ABS
34 kg

Características CDT30S

Modelo

CDT30S  1.980 € 

P.V.R.

*Medido sin conductos de aire montados
** Medido con conductos de aire montados

Deshumidi�cadores portátiles

CDT
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Nota: Consulte los accesorios en la página 66.
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Funcionamiento
El deshumidificador CDT40 es un deshumidificador portátil, 
muy fiable, económico y muy eficiente. Funciona de acuerdo 
con el principio de condensación. El ventilador transporta el 
aire húmedo por el interior del deshumidificador y a través de 
un evaporador. Cuando el aire pasa a través del evaporador, se 
enfría a una temperatura por debajo del punto de rocío para 
condensar el agua, que cae en una bandeja de condensados 
donde se drena hacia el exterior.

Aplicaciones
•  Todas las aplicaciones que necesiten una rápida 
deshumidificación: construcción civil, industria, siniestros, 
restauración de edificios, almacenes, bodegas...

• Ideal para empresas de alquiler de equipos para la 
construcción.

Características
Deshumidificador
•	Gran capacidad.
•	Bajo consumo energético.
•	Carcasa robusta fabricada en acero galvanizado, con pintura 

electroestática.
•	El evaporador y el condensador están revestidos de epoxi para 

evitar la corrosión.
•	Asa regulable.
•	Protecciones de plástico.
•	Ligero y apilable.
•	Grandes ruedas que permiten subir y bajar escaleras con facilidad

Depósito de condensados
•	Depósito de condensados con asas.
•	Parada automática cuando el depósito está lleno.
•	Se puede conectar a un drenaje utilizando una boquilla de 

conexión de ½” (opcional).
•	Bomba de condensados (opcional).

Control electrónico
•	Display digital táctil.
•	Lectura / contador de horas y kWh. 
•	Monitorización de ºC (lectura).
•	Ajuste de humedad relativa.
•	Diagnóstico de averías.
•	Función de monitorización de mantenimiento.

CDT40

CDT 40

Panel digital con display táctil

Panel digital con display táctil
1. Interruptor on/off
2. Lectura de temperatura de sala
3. Indicador de funcionamiento normal (LED verde)
4. Lectura de valor de humedad relativa/ ajuste de valor 

de humedad relativa
5. Indicador de error (LED rojo)
7. Contador horario / Ajuste de intervalos de mantenimiento
8. Contador de kWh

Deshumidi�cadores portátiles

CDT



Desescarche
El modo desescarche se activa por el sensor de temperatura del evaporador. La descongelación se lleva a cabo haciendo 
pasar refrigerante caliente a través del evaporador.

Curvas de capacidad

Dimensiones (mm.)

Consumo específico de energía (SEC)
• 0,50 kWh/l a 30°C & 80% RH
• 0,66 kWh/l a 20°C & 60% RH

545
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Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Refrigerante
Tipo de compresor
Nivel sonoro (a 1 metro)
Capacidad del depósito
Color del depósito y ruedas
Color de la parrilla frontal
Color del panel de control
Clase de protección
Filtro
Tamaño de las ruedas
Material de ruedas y depósito
Material del panel de control
Peso		

40-100% RH
3-32°C
350 m³/h*
230 V/50 Hz
3,6 A
0,810 kW
R 407C
Rotativo
59 dB(A)**
14 litros
RAL 7015
RAL 7044
RAL 9005
IPX 4
PPI 15
Ø 250 mm
PP
ABS
43 kg

Características CDT40

Modelo

CDT40  2.059 € 

P.V.R.

*Medido sin conductos de aire montados
**Medido con conductos de aire montados

Deshumidi�cadores portátiles

CDT
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Nota: Consulte los accesorios en la página 66.
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Funcionamiento 
El deshumidificador CDT40S es un deshumidificador 
portátil, muy fiable, económico y muy eficiente. Funciona 
de acuerdo con el principio de condensación. El ventilador 
transporta el aire húmedo por el interior del deshumidificador 
y a través de un evaporador. Cuando el aire pasa a través del 
evaporador, se enfría a una temperatura por debajo del punto 
de rocío para condensar el agua, que cae en una bandeja de 
condensados donde se drena hacia el exterior. 
Posibilidad de conexión de dos conductos con diámetro de 100 
mm. para poder conducir el aire a espacios cerrados de difícil 
acceso como falsos suelos y falsos techos.

Aplicaciones
• Todas las aplicaciones que necesiten una rápida 
deshumidificación: construcción civil, industria, siniestros, 
restauración de edificios, almacenes, bodegas...

• Ideal para empresas de alquiler de equipos para la construcción.

Características
Deshumidificador
•	Gran capacidad.
•	Bajo consumo energético.
•	Carcasa robusta fabricada en acero galvanizado, con pintura 

electroestática.
•	El evaporador y el condensador están revestidos de epoxi 

para evitar la corrosión.
•	Asa ajustable.
•	Protecciones de plástico.
•	Ligero y apilable.
•	Grandes ruedas que permiten subir y bajar escaleras con 

facilidad.
•	Se pueden conectar en la parte posterior dos conductos 

flexibles de ø 100 (longitud máxima de 5 m.) (opcional).
•	Resistencia eléctrica de 1 kW incluida de serie.
•	Unidad provista de un ventilador de elevada presión estática.

Depósito de condensados
•	Depósito de condensados con asas.
•	Parada automática cuando el depósito está lleno. 
•	Se puede conectar a un drenaje utilizando una boquilla de 

conexión de ½” (opcional).
•	Bomba de condensados (opcional).

Control electrónico
•	Display digital táctil. 
•	Lectura / contador de horas y kWh. 
•	Monitorización de ºC (lectura).
•	Ajuste de humedad relativa.
•	Diagnóstico de averías.
•	Función de monitorización de mantenimiento.

CDT40S

CDT 40S

Panel digital con display táctil

Panel digital con display táctil
1. Interruptor on/off
2. Lectura de temperatura de sala
3. Indicador de funcionamiento normal (LED verde)
4. Lectura de valor de humedad relativa/ ajuste de valor 

de humedad relativa
5. Indicador de error (LED rojo)
7. Contador horario / Ajuste de intervalos de mantenimiento
8. Contador de kWh

Deshumidi�cadores portátiles

CDT



Desescarche
El modo desescarche se activa por el sensor de temperatura del evaporador. La descongelación se lleva a cabo haciendo 
pasar refrigerante caliente a través del evaporador.

Dimensiones (mm.)

Consumo específico de energía (SEC)
• 0,47 kWh/l a 30°C & 80% RH
• 0,83 kWh/l a 20°C & 60% RH
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Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia) con 
resistencia eléctrica
Consumo (máxima potencia) sin 
resistencia eléctrica
Refrigerante
Tipo de compresor
Nivel sonoro (a 1 metro)
Capacidad del depósito
Color del depósito y ruedas
Color de la parrilla frontal
Color del panel de control
Clase de protección
Filtro
Tamaño de las ruedas
Material de ruedas y depósito
Material del panel de control
Peso		

40-100% RH
3-32°C
560 m³/h*
230 V/50 Hz
3,7 A
1,84 kW

0,84 kW

R 407C
Rotativo
62 dB(A)**
14 litros
RAL 7015
RAL 7044
RAL 9005
IPX 4
PPI 15
Ø 250 mm
PP
ABS
46 kg

Características CDT40S

Modelo

CDT40S  2.325 € 

P.V.R.

*Medido sin conductos de aire montados
** Medido con conductos de aire montados

Curvas de capacidad

Deshumidi�cadores portátiles

CDT
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Nota: Consulte los accesorios en la página 66.



Funcionamiento
El deshumidificador CDT60 es un deshumidificador 
portátil, muy fiable, económico y muy eficiente. Funciona 
de acuerdo con el principio de condensación. El 
ventilador transporta el aire húmedo por el interior del 
deshumidificador y a través de un evaporador. Cuando 
el aire pasa a través del evaporador, se enfría a una 
temperatura por debajo del punto de rocío para condensar 
el agua, que cae en una bandeja de condensados donde se 
drena hacia el exterior.

Aplicaciones
•  Todas las aplicaciones que necesiten una rápida 
deshumidificación: construcción civil, industria, siniestros, 
restauración de edificios, almacenes, bodegas...

• Ideal para empresas de alquiler de equipos para la 
construcción.

Características
Deshumidificador
•	Gran capacidad.
•	Bajo consumo energético.
•	Carcasa robusta fabricada en acero galvanizado, con 

pintura electroestática.
•	El evaporador y el condensador están revestidos de epoxi 

para evitar la corrosión.
•	Asa ajustable.
•	Protecciones de plástico.
•	Ligero y apilable.
•	Grandes ruedas que permiten subir y bajar escaleras con 

facilidad.

Depósito de condensados
•	Depósito de condensados con asas.
•	Parada automática cuando el depósito está lleno. 
•	Se puede conectar a un drenaje utilizando una boquilla de 

conexión de ½” (opcional).
•	Bomba de condensados (opcional).

Control electrónico
•	Display digital táctil. 
•	Lectura / contador de horas y kWh. 
•	Monitorización de ºC (lectura).
•	Ajuste de la humedad relativa.
•	Diagnóstico de averías.
•	Función de monitorización de mantenimiento.

CDT60

CDT 60
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Panel digital con display táctil

Panel digital con display táctil
1. Interruptor on/off
2. Lectura de temperatura de sala
3. Indicador de funcionamiento normal (LED verde)
4. Lectura de valor de humedad relativa/ ajuste de valor 

de humedad relativa
5. Indicador de error (LED rojo)
7. Contador horario / Ajuste de intervalos de mantenimiento
8. Contador de kWh

Deshumidi�cadores portátiles

CDT



Dimensiones (mm.)

Desescarche
El modo desescarche se activa por el sensor de temperatura del evaporador. La descongelación se lleva a cabo haciendo 
pasar refrigerante caliente a través del evaporador.

Curvas de capacidad

Consumo específico de energía (SEC)
0,43 kWh/l a 30°C & 80% RH
0,67 kWh/l a 20°C & 60% RH

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Alimentación eléctrica
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Refrigerante
Tipo de compresor
Nivel sonoro (a 1 metro)
Capacidad del depósito
Color del depósito y ruedas
Color de la parrilla frontal
Color del panel de control
Clase de protección
Filtro
Tamaño de las ruedas
Material de ruedas y depósito
Material del panel de control
Peso		

40-100% RH
3-32°C
725 m³/h*
230 V/50 Hz
4,9 A
1,12 kW
R 407C
Rotativo
62 dB(A)**
14 litros
RAL 7015
RAL 7044
RAL 9005
IPX 4
PPI 15
Ø 250 mm
PP
ABS
47 kg

Características CDT60

Modelo

CDT60  2.546 € 

P.V.R.

*Medido sin conductos de aire montados
**Medido con conductos de aire montados

Deshumidi�cadores portátiles

CDT

29

D
es

hu
m

id
ifi

ca
do

re
s

Nota: Consulte los accesorios en la página 66.
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Funcionamiento
El deshumidificador CDT90 es un deshumidificador 
portátil, muy fiable, económico y muy eficiente. 
Funciona de acuerdo con el principio de 
condensación. El ventilador transporta el aire húmedo 
por el interior del deshumidificador y a través de un 
evaporador. Cuando el aire pasa a través del evaporador, 
se enfría a una temperatura por debajo del punto de 
rocío para condensar el agua, que cae en una bandeja 
de condensados donde se drena hacia el exterior.

Aplicaciones
•  Todas las aplicaciones que necesiten una rápida 
deshumidificación: construcción civil, industria, 
siniestros, restauración de edificios, almacenes, 
bodegas...

• Ideal para empresas de alquiler de equipos para la 
construcción.

Características
Deshumidificador
•	Gran capacidad.
•	Bajo consumo energético.
•	Carcasa robusta fabricada en acero galvanizado, con 

pintura electroestática.
•	El evaporador y el condensador están revestidos de 

epoxi para evitar la corrosión.
•	Asa ajustable.
•	Protecciones de plástico.
•	Ligero y apilable.
•	Grandes ruedas que permiten subir y bajar escaleras 

con facilidad.

Depósito de condensados
•	Se puede conectar a una salida de drenaje utilizando 

una boquilla de conexión de ½” (opcional)

Control electrónico
•	Display digital táctil. 
•	Lectura / contador de horas y kWh. 
•	Monitorización de ºC (lectura).
•	Ajuste de humedad relativa.
•	Diagnóstico de averías.
•	Función de monitorización de mantenimiento.

CDT90

CDT 90

Panel digital con display táctil

Panel digital con display táctil
1. Interruptor on/off
2. Lectura de temperatura de sala
3. Indicador de funcionamiento normal (LED verde)
4. Lectura de valor de humedad relativa/ ajuste de valor 

de humedad relativa
5. Indicador de error (LED rojo)
7. Contador horario / Ajuste de intervalos de mantenimiento
8. Contador de kWh
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Dimensiones (mm.)

Desescarche 
El modo desescarche se activa por el sensor de temperatura del evaporador. La descongelación se lleva a cabo haciendo 
pasar refrigerante caliente a través del evaporador.

Curvas de capacidad

Consumo específico de energía (SEC)
• 0,42 kWh/l a 30°C & 80% RH
• 0,71 kWh/l a 20°C & 60% RH

Rango de funcionamiento – Humedad
Rango de funcionamiento – Temperatura
Caudal de aire
Intensidad máxima
Consumo (máxima potencia)
Consumo máx. potência
Refrigerante
Tipo de compresor
Nivel sonoro (a 1 metro)
Color del depósito y ruedas
Color de la parrilla frontal
Color del panel de control
Clase de protección
Filtro
Tamaño de las ruedas
Material de ruedas y depósito
Material del panel de control
Peso		

40-100% RH
3-32°C
1000 m³/h*
230 V/50 Hz
7,2 A
1,65 kW
R 407C
Rotavo
62 dB(A)**
RAL 7015
RAL 7044
RAL 9005
IPX 4
PPI 15
Ø 250 mm
PP
ABS
62 kg

Características CDT90

Modelo

CDT90  3.262 € 

Accesorios

P.V.R.

*Medido sin conductos de aire montados
**Medido con conductos de aire montados
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Nota: Consulte los accesorios en la página 66.




